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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten U uteri agen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Endoskopisches Instrument 

@ Em endoskopisches Ihstnjment der vorliegertden Erfin- 
dung weist auf: einen flexiblen Einfuhrabschnitt (2), der in 
der Lage ist, durch einen Pinzettenkanal eines Endosko- 
pes zu laufen; einen Betatigungsdraht (8, 9), der in einer 
Kernoffnung des Einfuhrabschnittes {2) angeordnet und 
in axialer Richtung des Einfuhrabschnittes (2) bewegtich 
ist; eine Betatigungsabschnitt (3), der mit dem proxima- 
len Ende des Einfuhrabschnittes (2) verbunden ist und 
verwendet wird, den Betatigungsdraht vorwarts und 
ruckwartszu bewegen; und einen Behandlungsabschnitt 
(A, 5), der am distalen Ende des Einfuhrabschnittes (2) arv 
gebracht ist und dafur ausgelegt ist, betatigt zu werden, 
wenn der Betatigungsdraht (8, 9) vorwarts und ruckwarts 
bewegt wird. Der Betatigungsdraht (8, 9] besteht aus we- 
nigstens einem Drahtteil, ein Kunststoffbauteil (45, 45') ist 
auf wendigstens einem Teil der au Keren Oberflache des 
Betatigungsdrahtes (8, 9) angeordnet oder hier befestigt, 
wenigstens die innere Oberflache des Einfuhrabschnittes 
(2) ist aus einer metallischen Schraubenwicklung (7) ge- 
bildet und ein feinstbearbeiteter ebener Abschnitt (7') ist 
wenigstens auf demjenigen Oberflachenabschnitt eines 
Einzeldrahtes der Schraubenwickolung (7) vorhanden, 
der in Richtung des Betatigungsdrahtes {8, 9) weist 
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Beschreibung 

QUERVERWEIS AUF ZUGEHORIGE ANMELDUNGEN 

[0001] Diese Anmeldung b&siert auf und beansprucht den 5 
Vorteil der Prioritat der alteren japanischen Patentanmel- 
dung Nr. 2000-145528, angemeidet am 17. Mai 2000; auf 
den Gesamtinhalt hiervon wird vollinhalilich Bezug genom- 
men. 

10 

IIINTERGRUND DER ERFINDUNG 

[0002] Die vorliegende Erfindung belrilTL ein endoskopi- 
sches Instrument, welches in der Lage ist, in den menschli- 
chcn Korpcr tibcr cincn Pinzettenkanal eines Endoskopcs 15 
eingefuhrt zu werden und zur medizinischen Behandlung 
verwendet zu werden. 

[0003] tJblicherweise gibL es gemaB Fig. 23 ein endosko- 
pisches Instrument 110, welches einen langgestreckten Ein- 
fuhrabschnitt. 102 aufwcist, der in der T^gc ist, durch cincn 20 
Pinzettenkanal 100 eines Endoskopes 101 zu verlaufen, so- 
wie einen Behandlungsabschnitt 104 aufweist, der am dista- 
len Ende des Einfiihrabschnittes 102 angebracht ist und ei- 
nen Betatigungsabschnitt 106 an der proximalen Endseite 
des Einfuhrabschnittes 102. Eine gewunscbte Behandlung 25 
wird durchgefuhrt, indem der distale Behandlungsabschnitt 
104 durch Schieben oder Ziehen eines Betatigungsdrahtes 
betatigt wird, der beweglich durch den Einfuhrabschnitt 102 
gefuhrt ist, was mittels des Betatigungsabschnittes 106 er- 
folgt. In dem Einfuhrabschnitt 102 des endoskopischen In- 30 
strumentes 110 ist gemaB Fig. 24 beispielsweise eine Kunst- 
stoffrohre 112 in einer Schraubenwicklung 108 angeordnet, 
welche aus einem Bnzeldraht rnit kreisformigem Quer- 
schnitt gebildet ist und ein Paar von Betatigungsdrahten 114, 
115 ist durch die Rohre 112 gefuhrt (vergleiche nationale 
PCT-Veroffentlichung Nr. 9-507420 (Symbiosis) oder US- 
Patent 5,133,727 (Symbiosis)). 

[0004] Bei manchen endoskopischen Instrumenten, bei- 
spielsweise Biopsiepinzetten, bei denen der distale Behand- 
lungsabschnitt 104 eine Kraft zur Durchfuhrung der Be- 
handlung bendtigt, kann auf der proximalen Endseite eine 
Kraft von 10 kg oder mehr aufgebracht werden. In diesem 
Fall wirkt eine ahnliche Kraft auf die Betatigungsdrahte 114, 
115, welche durch die Schraubenwicklung 108 im Einfuhr- 
abschnitt 102 verlaufen. In dem endoskopischen Instrument 
(vergleiche Fig. 24) mit dem Aufbau, wie er in der nationa- 
len PCT-VeroflenOichung Nr. 9-507420 oder dem US-Pa- 
tent 5,133,727 beschrieben ist, wirkt somit die Kraft, welche 
in Richtung der Mine der Kriimmung gcrichtct ist, auf die 
Betatigungsdrahte 114, 115, wenn der Betatigungsabschnitt 
106 betatigt wird, wenn das Endoskop 101 gekrummt ist, 
wie in Fig. 23 gezeigl. Weiterhin, wie in den Fig. 24 und 25 
gezeigt, grabt sich die Kunststoffrohre 112, welche das Glei- 
tcn der Drahtc 114, 115 crlcichtcrn soil, in die Ausnchmun- 
gen 120 zwischen den Einzeldrahten der Schraubenwick- 55 
lung 108, so dafi die Kraft des Betatigungsabschnittes 106 
nicht efficient auf den distalen Behandlungsabschnia uber- 
tragen werden kann. In diesem Fall sind die Dralite 114, 115 
und die Rohre 112 nicht festgelegt. Da der Gleitwiderstand 
zwischen der Schraubenwicklung 108 und der Rohre 112 60 
hoher als der Widerstand zwischen der Rohre 112 und den 
Drahlcn 114, 115 ist, bewegen sich jedoch die Drahle 114, 
115 und die Rohre 112 in der Schraubenwicklung 108 als ein 
Korpcr, wenn die Drahtc 114, 115 cine Glcitbcwcgung ma- 
chen. Wenn die Bewegung der Kunststoffrohre 112 daher 65 
unterbunden wird, schwacht sich die Kraft ab, welche auf 
die Beladgungsdrahte 114, 115 uberlragen wird. 
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KURZE ZUS AMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein en- 
doskopisches Instrument bereitzustellen, welches in der 
T^ige ist, wirksam eine Betatigungskraft auf einen Behand- 
lungsabschnitt zu iibertragen, ohne von dem Krummungszu- 
stand eines Endoskopes beeinflusst zu werden. 
[0006] Die obige Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
wird durch das nachfolgende endoskopische Instrument ge- 
losL Das endoskopische Instrument gemaB der Erfindung 
weist einen flexiblen Emfuhrabschnitt auf, der in der Lage 
ist, durch einen Pinzettenkanal eines Endoskopes gefuhrt zu 
werden, einen Belatigungsdraht, der in einer Bohrung des 
Hnfuhrabschnittes angeordnet ist, und in axialer Richtung 
des Einfuhrabschnittes beweglich ist, cincn Betatigungsab- 
schnitt, der mit der proximalen Endseite des Einfuhrab- 
schnittes verbunden ist und verwendet wird, den Betati- 
gungsdraht vorwarts und ruck wans zu bewegen und einen 
Behandlungsabschnitt, der am distalen Ende des Emfuhrab- 
schnittcs angebracht ist und dafur ausgclcgt ist, betatigt zu 
werden, wenn der Betatigungsdraht vorwarts und riickwarts 
bewegt wird. Der Betatigungsdraht ist aus wenigstens einem 
Drahtbauteil zusammengesetzt, wobei ein Kunststoffbauteil 
an wenigstem einem Teil der aufieren Oberflache des Betati- 
gungsdrahtes angeordnet oder befesdgt ist, wobei wenig- 
stens die innere Oberflache des Hnfuhrabschnittes aus einer 
metallischen Schraubenwicklung geformt ist und ein feinst- 
bearbeiteter ebener Abschnitt ist an wenigstens demjenigen 
Oberflachenabschnitt eines Eanzeldrahtes der Schrauben- 
wicklung vorhanden, der dem Betatigungsdraht gegenuber- 
liegt 

1 0007 1 Zusatzliche Merkmale und Vorteiie der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und sind 
teilweise aus der Beschreibung offensichtlich oder konnen 
35 durch Realisierung der Erfindung herausgefunden werden. 
Die Einzelheiten und Merkmale der Erfindung konnen mit- 
tels den Einrichtungen und Kombinationen realisiert und er- 
halten werden, welche nachfolgend genauer gezeigt werden. 

40 KURZE BESCHREIBUNG DER VERSCHIEDENEN AN- 
SICHTEN IN DER ZEICHNUNG 

[0008] Die beigefiigte Zeichnung, welche Teil der Be- 
schreibung ist und in diese integriert ist, zeigt momentan be- 
45 vorzugte Ausfuhrungsfonnen der Erfindung und zusammen 
mit der obigen allgemeinen Beschreibung und der nachfol- 
genden deiaillierten Beschreibung bevorzugler Ausfuh- 
rungsformen dient sie dazu, die Grundsatze der Erfindung 
zu criautcrn. 

50 [0009] Fig. list eine Gesamtansicht einer endoskopischen 
Biopsiepinzette (endoskopisches Instrument) gemaB einer 
Ausfi&rungsforui der vorliegenden Erfindung; 
[0010] Fig. 2A ist eine teilweise geschnittene Seitendar- 
stellung, welche die Biopsicgrcifcr der endoskopischen 
Biopsiepinzette von Fig. 1 in einem geschlossenen Zustand 
zeigt; 

[0011] Fig. 2B isl eine axiale Vorderansichl der Biopsie- 
greifer der Biopsiepinzette von Fig. 2A; 
[001 2] Fig. 3 ist eine teilweise geschnittene Seitenansicht, 
welche die Biopsiegreifer der endoskopischen Biopsiepin- 
zette von Fig. 1 im ofFenen Zustand zeigt; 
[0013] Fig. 4 ist eine SchniUdarstellung entlang Linie 4-4 
inFig.2A; 

[0014] Fig. 5 ist cine vcrgroBcrtc Schnitldarstcllung, wel- 
che ein Beispiel des Profils einer Schraubenwicklung zeigt; 
1 0015 1 Fig. 6 ist eine vergroBerte Schnittdarstellung, wel- 
che ein anderes Beispiel des Profils einer Schraubenwick- 
lung zeigt, 
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[0016] Fig. 7 ist eine vergroBerte Schnittdarstellung, wel- 
. che ein weiteres Beispiel des Profils einer Schraubenwick- 
lung zeigt; 

[0017] Fig, 8 ist eine veigroBerte Schnittdarstellung, wel- 
che ein weiteres Beispiel des Profils einer Schrauhenwick- 5 
lung zeigt; 

[00181 Fig, 9 ist eine veigroBerte Schnittdarstellung, wei- 
che eine Abwandlung einer inneren Rohre zeigt, durch wel- 
che ein Betatigungsdraht gefuhrt ist; 

[0019] Fig. 10 ist eine detaillierte Ansicht eines in Fig. 1 10 
mit eincm Pfeil X dargestellten Abschnittes, wobei die 
obere Halfte hiervon im Schnitt ist; 
[0020] Fig. 11 isl eine Schniudarslellung endang Linie 11- 
11 in Fig. 10; 

[0021] Fig. 12 ist cine Schnittdarstellung cntlang Linic 15 

12- 12 in Fig. 11; 

1 0022 1 Fig. 13 ist eine Schnittdarstellung entlang Linie 

13- 13 in Fig. 11; 

[0023] Fig. 1 4 ist eine veigroBerte Ansicht eines in Fig. 1 2 
durch cincn Pfcil XIV bc7cichnctcn Abschnittes; 20 
[0024] Fig. 15 ist eine detaillierte Ansicht eines in Fig. 1 
mit dem Pfeil XV bezeichneten Abschnittes, wobei die 
obere Halfte hiervon im Schnitt ist; 
[0025] Fig. 16 ist eine Schnittdarstellung entlang Linie 

16- 16 in Fig. 15; 25 
[0026] Fig. 17 ist eine Schnittdarstellung entlang Linie 

17- 17 in Fig. 15; 

[0027] Fig. 18 ist eine Schnittdarstellung entlang linie 

18- 18 in Fig. 15; 

[0028] Fig. 19 ist cine Schnittdarstellung endang linic 30 

19- 19 in Fig. 15; 

|0029| Fig. 20 ist eine perspektiviscbe Ansicht, welche 
hervorstehende Zeichen darstellt, die auf der auBeren Ober- 
flache eines Gehausedeckels eines Betadgungsabschnittes 
der Biopsiepinzette von Fig. 1 ausgebildet sind; 35 
[0030] Fig. 21 ist eine perspektivische Darstellung, wel- 
che vertiefte Zeichen zeigt, die auf der auBeren Oberflache 
des Gebausedeckels des Betatigungsabschnittes der Biop- 
siepinzette von Fig. 1 ausgebildet sind; 

[0031] Fig. 22 ist eine Schnittdarstellung zur Erlauterung 40 
der Funktion einer Ausgestaltung gemaB einer Ausfuh- 
rungsfbrm der Erfindung; 

[0032] Fig. 23 ist eine Ansicht, welche ein endoskopi- 
sches Instrument in einem iiblichen Arbeitszustand zeigt; 
[0033] Fig. 24 ist eine Schnittdarstellung, welche einen 45 
Zustand eines Hnfuhrabschnittes des endoskopischen In- 
slnunentes in einem gekriiiiunten Endoskop zeigt; und 
[0034] Fig. 25 ist eine vergr6Berte Schnittdarstellung, 
welche den Zustand des Einfuhrabschmucs des endoskopi- 
schen Instrumentes in dem gekrummten Endoskop zeigt. 50 

DET AILLIER TE BESCHREEBUNG DER ERFINDUNG 

[0035] Eine Ausruhrungsform der vorlicgcndcn Erfindung 
wird nun unter Bezugnahme auf die beigefugte Zeichnung 55 
beschrieben. Obgleich als ein Beispiel fur ein endoskopi- 
sches Instrument gemaB dieser Ausruhrungsform eine Biop- 
sie-Pinzette beschrieben werden wird, versteht sich, dass che 
Erfindung auch bei anderen Tnstrumenten anwendhar ist, 
beispielsweise Greifpinzetten, Gewindeschneidpinzetten, 60 
scberenartigen Pinzetten, HeiB-Biopsiepinzetten, Hochfre- 
quenzschlingen, Drehclipvorricbiungen, Schlingenvorrich- 
tungen, Lithotriptoren, Korperstem-Sanimelkorben, zytolo- 
gischen Burstcn, Papillotomcn etc. 

[0036] Wie in Fig. 1 gezeigt, weist die endoskopische 65 
Biopsie-Pinzette 1 einen flexiblen Einfuhrabschnitt 2, der 
durch einen Pinzellenkanal eines Endoskopes gefiihn wer- 
den kann und einen BetStigungsabschnitt 3 auf. Wie in den 



Fig. 1 bis 4 gezeigt, beinhaltet der Einfuhrabschnitt 2 eine 
Schraubenwicklung 7 mit einer Kernofroung, eine auBere 
Rohre 10, welche so ausgebildet isl, dass sie die auBere 
Oberflache der Schraubenwicklung 7 durch den Rohrenver- 
lauf oder eine warmeschrumpfhare Rohre abdeckt, eine in- 
nere Rohre 11, welche in der Kernoffnung der Schrauben- 
wicklung 7 liegt, zwei Betatigungsdrahte 8 und 9, welche je- 
weils aus einem massiven oder geflochtenen Draht gebildet 
sind, welche in einer Kernoffnung der inneren Offhung U 
beweglich sind. Der Eintuhrabschniri 2 weist weiterhin ein 
Greiferbalteteil 6 auf, welches auf das distale Ende der 
Schraubenwicklung 7 aufgesetzt und dort durch Laser- 
schweiBen, Hartloten, Weichldlen oder Kaltverformen befe- 
stigt ist, ein Paar von Biopsiegreifern 4 und 5 zur Verwen- 
dung als Bchandlungsahschnittc, welche drchbcwcglich 
nahe dem distalen Ende des Greiferhalteteils 6 mittels eines 
Stirtes 12 und einer Nadel 13 angeordnet sind. Die distale 
Endseite der Nadel 13 isl zwischen den Biopsiegreifern 4 
und 5 mittels des Stiftes 12 festgelegt, wahrend die proxi- 
mal c Scitc der Nadel 13 in cine Offhung 47 cingesctzt ist, 
welche nahe der proximalen Seite des Greiferhalteteiles 6 
ausgebildet ist 

[0037] Wie in Fig. 5 gezeigt, ist ein sich axial erstrecken- 
der feinstbearbeiteter ebener Abschnitt T an der inneren 
Oberflache der Schraubenwicklung 7 ausgebildet und deckt 
die Gesamtlange oder zumindest einen Teil hiervon ab. In 
diesem Fall ist die Lange des reinstbearbeiteten ebenen Ab- 
schnittes 7 im Querschnitt eines jeden Einzeldrahtes, der 
sich in Langsrichtung der Schraubenwicklung 7 erstreckt, 
auf 0,02 bis 0,3 mm cingcstcllt (vgl. F^. 22), wenn die 
Schraubenwicklung 7 entlang ihies Querschnittes in Langs- 
richtung betrachtet wird. Wie in Fig. 6 gezeigt, kann weiter- 
hin ein sich axial erstreckender feinstbearbeiteter ebener 
Abschnitt V auch auf der auBeren Oberflache der Schrau- 
benwicklung 7 ausgebildet sein. Um weiterhin die Beweg- 
lichkeit der Betatigungsdrahte 8 und 9 zu verbessern, wel- 
che zu der proximalen Endseite gezogen werden, kann ein 
feinstbearbeiteter ebener Abschnitt 7 m , der um einen Winkel 
6* zur Axialrichtung geneigtist, an der inneren Oberseite der 
Schraubenwicklung 7 ausgebildet werden, so dass die Kem- 
oSnung der Schraubenwicklung 7 in Richtung der proxima- 
len Endseite verjungt ist, wie in Fig, 7 oder 8 gezeigt Be- 
vorzugt sollte in diesem Fall der Winkel 9* auf 45° oder 
mehr eingestellt werden. Wenn der feinstbearbeitete ebene 
Abschnitt 7'" nrit dem Neigungswinkcl 0' an der inneren 
Oberflache der Schraubenwicklung 7 auf diese Weise ausge- 
bildet wird, gleiten die Beladgungsdrahle 8 und 9 endang 
des Gradienten mit verringertem Widerstand, wenn sie zur 
proximalen Endseite gezogen werden. Wenn die Drahtc 8 
und 9 zur distalen Endseite geschoben werden, bewegen sie 
sich entgegen dem 'Widerstand des Gradienten. In diesem 
Fall wird jedoch keine Kraft erzeugt, welche die Drahle 8 
und 9 gegen die Schraubenwicklung 7 driickt, so dass der 
Gradient nicmals cincn Ansticg des Widcrstandcs bewirkt. 
[0038] Diejenigen Abschnitte der Betatigungsdrahte 8 
und 9, welche in der Schraubenwicklung 7 liegen, verlaufen 
im wesenllichen vollslandig durch die innere Rohre 11. Wie 
in Fig. 3 gezeigt, laufen sie nur durch die Kernofmung der 
inneren Kohre 11, ohne mit der Rohre 11 befestigt zu sein. 
Somit konnen sich die Drahte 8 und 9 in der Rohre U vor- 
und zunickbewegen. Weiterhin ist die auBere Oberflache der 
inneren Rohre 11 genarbl, um die Anlageflache zwischen 
der Rohre U und der Schraubenwicklung 7 zu veningem, 
wodurch die Ubcrtragu ng sfahigkeit und Bctatigungscffi- 
zienz verbessert wird. In diesem Fall ist es wunschenswert, 
dass die Rauhigkeit der Narbung bevorzugt auf 200 um oder 
weniger eingeslelll werden sollie, besonders bevorzugt auf 
13 bis 20 um, was den Abstand der FormunregelmaBigkei- 
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ten betrifft. Urn weiterhin die Bewegung der Betatigungs- 
drahte 8 und 9 widerstandsfreier zu machen, ist wenigstens 
ein Teil der Schraubenwicklung 7, der Drahle 8 und 9 und/ 
Oder der inneren Rohre 11 mit Silikonol als Schmierrnittel 
iiberzogen und die Oberflachenrauhigkeit der Einzeldrahte 
der Schraubenwicklung ist auf 0,8 S (JIS) eingestellt 
[00391 Weiterhin kann, wie in Fig. 9 gezeigt, die innere 
Rohre 11 durch tJberziehen der jeweiligen Oberflachen der 
Betatigungsdrahte 8 und 9 mit Kunststoff-Bauteilen 45 und 
45' durch Ummanteln, Warmeschrurnpfen, Tauchen oder 
Aufspriihen gestaltet werden, urn die Zusammenbauleistung 
zu verbessem und die Teiiekosten zu verringem. Es versteht 
sich, dass in dieseui Fall die Rohre 11 auf gleiche Weise wie 
vorab beschildert genarbt und mit Silikonol beschichtet sein 
kann. 

[0040] Urn weiterhin die Tahigkeit der Nadel 13 zu ver- 
bessem, Gewebe zu punktieren, sollte die Dicke der Nadel 
bevorzugl auf zwischen 0,02 mm und 0,3 mm und beson- 
ders bevorzugt auf 0,15 mm eingestellt werden. Die Nadel 
13 wird durch Prcsscn, KalLschmicdcn odcr Fotoatzcn hcr- 
gestellt 

1 0041 1 Wie klar aus Fig. 4 hervorgeht, sind die jeweiligen 
distalen Endabschnitte der Betatigungsdrahte 8 und 9 ein- 
mal im wesentlichen in rechten Winkeln abgebogen und 
sind einzeln in Locher 15 in den jeweiligen proximalen End- 
seit-Abschnitten der Biopsiegreifer 4 und 5 eingefuhrt. Um 
zu verhindern, dass die Betatigungsdrahte 8 und 9 aus den 
Lochern 15 herausrutschen,'sind die jeweiligen distalen En- 
den der DrShte 8 und 9, welche im wesentlichen in rechten 
Winkeln abgebogen sind, mit cincm Anschlagabschnitt 14 
versehen. Der Anschlagabschnitt 14 wird unter Druck in 
Axialrichtung der Drahte oder senkrecht zu ihren Achsen 
atifgequetscht. Wie in Fig. 4 gezeigt, ist ein Ende des Stiftes 
12 versenkt und das andere Ende ist mit dem Greiferhalteteil 

6 durch LaserschweiBen oder Kaltverformen befestigt 
[0042] Andererseits ist gemafl Fig. 1 der Betatigungsab- 
schnitt 3 aus einem Betangungsabschnittsgehause 19 und ei- 
nem Gleiter 43 zusammengesetzt. Wie in den Fig. 10 und 11 
gezeigt, ist an der proximalen Seite der Schraubenwicklung 

7 durch Abstechen, Kaltverformen, Hartloten, Weichldten 
oder TJltraschallschweiBen ein zylindrischer Anschiag 26 
befestigt Die proximate Seite des Einfuhrabschnittes 2, 
weiche den Anschiag 26 aufweist ist in dem Betangungsab- 
schnittsgehause 19 angeordnet und kann mit dem (jehause 
19 verbunden werden, wenn ein Gehausedeckel 22 in Rich- 
tung des Pfeiles T in Fig. 12 niedergedruckt wird, so dass 
Rastabschnilte 28 jeweils in Ausnehmungen 27 eingreifen, 
welche am Gehause 19 ausgebildet sind. Mit dieser Anord- 
nung konnen das Bctatigungsabschnittsgchausc 19 und der 
Gehausedeckel 22 mit verbesserter Wirksamkeit zusam- 
mengebaut werden. 

[0043] Weiterhin kann der Gehausedeckel 22 mit dem Ge- 
hause 19 des Betatigungsabschnittes derart befestigt wer- 
den, dass cr in Richtung des Pfeiles U in den Fig. 10 und 1 1 
geschoben wird, wobei die Rastabschnitte 28 entlang den 
Ausnehmungen 27 gefuhrt werden. In diesem Fall kann der 
Gehausedeckel 22 daran gehinderl werden, ohne weiteres 
sich von dem Gehause 19 zu losen, wenn er so ausgelegt ist, 
dass Aasnehmungen 41 hierin (siehe Fig. 1 3) einzeln in Ein- 
griff mit Ilalteabschnitten 40 an dem Gehause 19 gelangen, 
nachdem die Haiteabschnitte 40 von einem abgeschragten 
Abschnill 39 des Deckels 22 freigegeben worden sind. 
[0044] Um die Starke der Befestigung zwischen dem Ge- 
hause 19 des Betatigungsabschnittes und dem Gchauscdck- 
kel 22 zu verbessem, ist die Ebene, an der die Ausnehmun- 
gen 27 und die Rastabschnitte 28 miteinander in Anlage 
sind, um 6° geneigt (0° < 6° < 90°), damit der Deckel 22 
sich nicht ohne weiteres von dem (Jehause 19 lost wie in 



Fig. 14 gezeigt. 

[0045] Weiterhin kann der Gehausedeckel 22 gefarbt sem, 
so dass er enispreehend der Bohrung des Pinzellenkanals 
des Endoskops identifiziert werden kann. Weiterhin, wie in 
5 Fig. 20 oder 21 gezeigt, konnen vorstehende Zeichen 200 
oder vertiefte Zeichen 300, welche einen Produktnamen 
oder dergleichen angeben, auf die auBere Oberflache des 
Deckels 22 aufgebracht werden. 

[0046] Wie in den Fig. 15, 16 und 18 gezeigt, sind die je- 
10 weiligen proximalen Endabschnitte der Betatigungsdrahte 8 
und 9 in einer Betatigungsrohre 25 angeordnet, welche eine 
Kernoffhung hat Weiterhin ist der proximale Endabschnitt 
der Rohre 25 in eine seilliche Offnung 44 eines Anschlags 
30 eingesetzt und ist mit dem Anschiag 30 verschraubt, 
15 wenn die Rohre 25 mit den Drahtcn 8 und 9 mittcls einer 
Schraube 31 verformt wird. IEerdurch wird die Ilaltefestig- 
keit der Dralite 8 und 9 verbessert Die proximalen Endab- 
schnitte der Betatigungsdrahle 8 und 9 mil der Belatigungs- 
rohre 25, dem Anschiag 30 und der Schraube 31 sind derart 
20 angeordnet, dass der Anschiag 30 in FJngriff mit Vcrticfun- 
gen 34 in Gleitteilen 20 und 20' ist, welche den Gleiter 43 
bilden. Weiterhin, wie in den Fig. 15, 17 und 19 gezeigt, 
sind die Gleitleile 20 und 20' durch TJltraschallschweiBen 
oder dergleichen derart miteinander verbunden, dass Vor- 
25 spriinge 36 am Gleitteil 20' jeweils in Eingriff mit Vertiefun- 
gen 35 am Gleitteil 20 sind. Bei dem Ultraschall-SchweiB- 
vorgang werden zwei Paare von symmetrischen Vbrsprun- 
gen 32 an den Gleitteilen 20 und 20' geschmolzen, so dass 
die Teile 20 und 20' miteinander verschweiBt werden. In die- 
30 sem Fall sind Vcrticfungcn 33 Austrittc, welche die Ausbil- 
dung von Lucken an den Ubergangen verhindern, wenn die 
Vorspriinge 32 geschmolzen werden. Weiterhin sind die 
Gleitteile 20 und 20' aus zwei symmetrischen Bauteilen 
gleicher Form gebildet, so dass sie richtungsunabhangig zu- 
35 sammengebaut werden konnen und die Teiiekosten verrin- 
gert sind. Ein Austria 37 ist eine Vertiefung zum Verhindern 
eines nach auBen weisenden Vorsprunges, der der Bearbei- 
tung des AnguBstiftes zuzuschreiben ist 
[0047] Ein Anschiag 21 (siehe F^. 1 ) wirkt als Regulier- 
40 bauteil fur die Gleitbewegung des Gleiters 43 zwischen 
Schlitzen 24, welche sich in Langsrichtung des Gehauses 19 
des Betatigungsabschnittes erstreckend ausgebildet sind 
Mit Verwendung des Anschlags 21 kann verhindert werden, 
dass die Betatigungsrohre 25 sich von der Schraubenwick- 
45 lung 7 lost, wenn der Gleiter 43 mit einem festen Hub be- 
wegt wird und der Abstand zwischen dem Gleiter 43 und ei- 
nem Daumenring 23 am proximalen Ende des Gehauses 19 
kann eingestellt werden, um die BetStigung zu erleichtem. 
[0048] Tn der vorlicgcndcn Ausfuhrungsform sind die au- 
50 Bere Rohre 10, die innere Rohre 11 und Kunststoffbauteile 
45 und 45' aus den nachfolgenden Kunstoffmaterialien und 
deren Kombination gebildet. Die KunststoJTmaterialien um- 
fassen beispielsweise Polyolefin-Kunstofimaterialien, bei- 
spiclswcisc hochdichtcs Polycthylcn (HOPE), niedcrdichtes 
55 Polyethylen (LDPE), lineares niederdichtes Polyethylen 
(LLDPE), Polyethylen-Terephthalat (PHI 1 ), Polypropylen 
(PP), Polybutylen-Terephlhalal (PBT) etc., fluoroplastische 
Materialien, beispielsweise Polytetrafluoroethylen (PTFE), 
Tetrafluoroethylen-Perfl uor-Alkoxy-Ethylen-Harz (PFA), 
60 Tetrafluoroethylen-Hex afluorp ropylen-llarz (FEP), Tetra- 
fluoroethyien-Ethylen (ETFE), etc., Kunststoffmaterialien 
wie Polyamid (PA), Polyacetal (POM), Polyether-Ether-Ke- 
ton (PEEK), Polycarbonat (PC), Acrylnitril-Butadien-Sty- 
rcn-Harz (ABS) etc. 
65 [0049] Weiterhin sind die Biopsiegreifer 4 und 5 und das 
Greiferhalteteil 6 aus den folgenden Metallen oder Kunst- 
stoirmalerialien gefertigL Die Melallmaterialien umfassen 
beispielsweise rostfreien StahU Aluminium, Nickel, Mes- 
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sing, Titan, Eisen, Phosphor-Bronze, Wolfram, Gold, Silber, 
Kupfer, SF20T (rostfreier Stahl auf Ferrit-Basis, chemische 
Bestandurile: C < 0,05 Gew.-%, Si < 1 Gew.-%, Mn < 
2Gew.-%, P < 0,05 Gew.-%, S > 0,15 Gew.-%, Cr = 19 
bis 21 Gew.-%, Mo = 1,5 bis 2,5 Gew.-%, Pb = 0,1 bis 5 
03 Gew.-%, und Te = 0,01 bis 0,07 Gew.-%), etc. oder Le- 
gierungen aus diesen Metallen. Die Kunststofrmaterialien 
umfassen beispielsweise Folyolefin-Kunststofrrnaterialien, 
wie hochdichtes Polyethylen'(HDPE), niederdichtes Poly- 
ethylen (TJDFR), lineares niederdichtes Polyeihylen 10 
(LLDPE), Poiyethylen-Terephthalat (PET), Polypropylen 
(PP), Polybutylen-Terephthalat (FBT) etc., fluoroplastische 
Malerialien, beispielsweise Polyletrafluoroelhylen (PTFE), 
Tetrafluoroethylen-Perfiuor-Alkoxy-Ethylen-Harz (FFA), 
Tctrafluorcth y 1 cn- Hex afl uorpropy 1 cn-Harz (FRP), Tctra- 15 
-fluorethylen-Etbylen (ETPE), etc., Kunststofrmaterialien 
wie Polyam id (PA), Polyacetal (POM), Polyether-Ether-Ke- 
lon (PEEK), Polycarbonal (PC), Acrylnilril-Buladien-Sty- 
ren-Harz (ABS), flUssige Kristall-Polymere etc. 
[0050] Wcitcrhin sind die Schraubcnwicklung 7, die Beta- 20 
tigungsdrahte 8 und 9 und die Nadel 13 aus Metallmateria- 
lien getertigt, beispielsweise rostfreiem Stahl, Aluminium, 
Nickel, Messing, Titan, Eisen, Phosphor-Bronze, Wolfram, 
Gold, Silber, Kupfer, etc. oder Legierungen aus diesen Ma- 
terialmen oder aus hochzugfesten Materialien (Materi alien 25 
mit einem hohen Widerstand gegeniiber Debnung), welche 
auf diesen Metallen basieren. 

[0051] In der Anordnung der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form gemaB obiger Beschreibung werden die Betatigungs- 
drabtc 8 und 9 in der Kcrnoffnung der Schraubcnwicklung 7 30 
mittels des Gleiters 43 verschoben, der auf dem Gehause 19 
des Betaugungsabschnittes gleiten kann. Wenn dies ge- 
macht wird, werden die Biopsiegreifer 4 und 5, welche mit 
den jeweibgen distalen Enden der Betaugungsdrabte 8 und 
9 verbunden sind, geoffnet oder geschlossen, wodurch Ge- 35 
webe eines Organismus mittels der Greifer 4 und 5 entnom- 
men wird. In diesem Fall ist der feinstbearbeitet ebene Ab- 
schnitt T mit einerBreite von 0,2 bis 0,3 mm an der inneren 
Oberflache der Schraubcnwicklung 7 ausgebildeL Wenn die 
Schraubenwicklung 7 auf eine Weise gemaB Fig. 22 ge- 40 
kriimmt wird, kann somit die Kunststoffrohre 11 an den je- 
weiligen aufieren Oberflachen der Betatigungsdrahte 8 und 
9 niemals in die Freiraume zwischen den Einzeldrahten der 
Schraubenwicklung 7 gelangen und die Bewegung der 
Drahte 8 und 9 behindern. Somit kann die auf den Betati- 45 
gungsabschnitt 3 aufgebrachte Kraft wirksam auf die Be- 
handlungsabschniUe 4 und 5 mittels der Drahte 8 und 9 
iibertragen werden, so dass wahrend der Behandlung eine 
starkc Kraft crzcugt werden kann. 

[0052] Bei der endoskopischen Biopsiepinzette 1 der vor- 50 
liegenden Ausfuhrungsform gemaB obiger Beschreibung 
kann die auf den Belaugungsabschmtl 3 aufgebrachle Kraft 
wirksam an die Biopsiegreifer 4 und 5 ubertragen werden, 
ohnc durch den gekriirnrnten Zustand des Endoskopcs hc- 
einflusst zu werden, so dass Gewebe mit einer geringen 55 
Kraft problemlos entnommen werden kann. Somit wird die 
Belastung fur einen Arzl oder einen PflegeassislenL wahrend 
des Behandlungsvorganges verringert. Da der Innendurch- 
messer der Schraubenwicklung 7 groBer als bei einer her- 
kdmmlichen Schraubenwicklung gemacht werden kann, 60 
kann ein groBziigiger Freiraum zwischen den Betatigungs- 
drahlen 8 und 9 sichergeslelll werden, so dass die Arbeilslei- 
stung der Drahte 8 und 9 erhSbt werden kann. Da weiterhin 
die Pinzcttc 1 kcinc wcscntlichc Andcrung in ihrcm Aufbau 
notig bat, kann ihre Funktion ohne damit einhergehendem 65 
Kostenansneg verbessert werden. 

[0053] Zusaizliche Vorteile und Abwandlungen ergeben 
sich ohne weiteres einem Fachmann auf diesem (Jebiet Von 



daher ist die Erfindung in ihren weiteren Aspekten nicht auf 
die gezeigten und beschriebenen speziellen Details und re- 
prase n La liven Ausfuhrungsfonnen beschrankt Somit kon- 
nen verse hiedenste Modifikarionen gemacht werden, ohne 
vom Wesen oder Umfang des allgemeinen erfinderischen 
Konzeptes abzuweichen, wie es in den beigefugten Ansprii- 
chen und deren Aqirivaienten definiert ist 

Patentanspruche 

1. Ein endoskopisches Instrument, gekennzeichnet 
dadurch, dass es aufweist 

einen flexiblen EinfuhrabschniU (2), der in der Lage ist, 
durch einen Pinzettenkanal eines Endoskopes zu lau- 
fen; 

einen Betatigungsdraht (8, 9), der in einer Kemoflnung 
des Einfuhrabschnittes (2) angeordnet und in axialer 
Richtung des BnTuhrdbschniltes (2) beweglich ist; 
einen Betatigungsabschnitt (3), der mit dem proxima- 
len Endc des Einfuhrabschnittes (2) verbunden ist und 
verwendet wird, den Betatigungsdraht vorwarts und 
ruckwarts zu bewegen; und 

einen Behandlungsabschnitt (4, 5), der am distalen 
Ende des Einfuhrabschnittes (2) angebracht ist und da- 
fur ausgelegt ist, betatigt zu werden, wenn der Betati- 
gungsdraht (8, 9) vorwarts und ruckwarts bewegt wird, 
wobei der Betatigungsdraht (8, 9) aus wenigstens ei- 
nem Drahtteil besteht, ein Kunststoffbauteil (45, 45*) 
auf wenigstens einem Teil der auBeren Oberflache des 
Bctatigungsdrahtcs (8, 9) angeordnet oder hicr befc- 
stigt ist, wenigstens die innere Oberflache des Einfuhr- 
abschnittes (2) aus einer metallischen Schraubenwick- 
lung (7) gebildet ist und ein feinstbearbeiteter ebener 
Abschnitt (7 1 ) wenigstens auf demjenigen Oberflachen- 
abschnitt eines Einzeldrahtes der Schraubenwicklung 
(7) vorhanden ist, der in Richtung des Betatigungs- 
drahtes (8, 9) weisL 

2. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der feinsthearbeitete 
ebene Abschnitt (T) nur auf demjenigen Oberflachen- 
abschnitt des Einzeldrahtes der Schraubenwicklung (7) 
vorhanden ist, der in Richtung des Betatigungsdrahtes 
(8,9)weist 

3. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der feinstbearbeitete 
ebene Abschnitt (T) in einem bestimmten Winkel zur 
LangsmiUelacbse der Schraubenwicklung (7) geneigt 
isL um sich der Langsmittelachse der Schraubenwick- 
lung (7) mit Abstand vom distalen Endc der Schrau- 
benwicklung (7) anzunahem. 

4. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Lange des feinslbe- 
arbeiteten ebenen Abschnines (7) im Querschmtt eines 
jeden Einzeldrahtes in Richtung der T^angsrichtung der 
Schraubenwicklung (7) auf zwischen 0,02 und 0,3 mm 
eingestellt ist, wenn die Schraubenwicklung (7) ent- 
lang dem Querschnill in Langsriehtung belracblel wird. 

5. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Teil der 
inneren Oberflache der Schraubenwicklung (7), die 
Oberflache des Kunststoffbauteils (45, 450 des Betari- 
gungsdrahtes (8, 9), und/oder die Oberflache des Beta- 
rigungsdrahtes (8, 9) mit einem Schmiermittel uberzo- 
gen ist 

6. Ein endoskopisches Instrument nacb Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Schmiermittel Sili- 
konol isL 

7. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
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dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfiachenrauhig- rial wie Polyamid (PA), Polyacetal (POM), Polyether- 

keit des Einzeidrahtes der Schraubenwicklung (7) klei- Ether-Keton (PEEK), Poiycarbonat (PC), oder Acrylm- 

ner als 0,8 S (JIS) ist. iril-Bulamen-Slyren-Harz (ABS). 

8. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, > 

dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffhauteil 5 Hierzu 15 Seile(n) Zeichnungen 

(45,450festnutdemBetatigungsdraht(8,9)durchEx- ~ 

trusionsgieBen, Wanneschrumpfen, Tauchen oder 
Spriihen befestigt ist 

9. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Oberflache io 
des Kunststoffbauteils (45, 45") mit einer Ungleichma- 
Bigkeitsbreite von 200 um oder weniger genarbt ist 

10. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffhauteil 
(45, 450 cin rohrfSrmigcs Gusstcil ist, welches auf dem 15 
auBeren Umfang des Betatigungsdrahtes (8, 9) vor- 
warts und ruckwarts bewegt wird. 

11. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Oberflache 
des Kunststoffbauteils (45, 45*) mit cincr Unglcichma- 20 
Bigkeitsbreite von 200 um oder weniger genarbt ist 

12. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schraubenwicklung 
(7) und der Betatigungsdraht (8, 9) aus Metalldrahten 
aus rostfreiem Stahl, Aluminium, Nickel, Messing, Ti- 25 
tan, Eisen, Phosphor Bronze, Wolfram, Gold, Silber, 
Kupfer oder Legierungen aus diesen Metallen gebildet 
sind. 

13. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsdraht (8, 30 
9) ein Massivdraht ist 

14. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsdraht (8, 
9) ein gelitzter Draht ist 

15. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 35 
dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungsdraht (8, 

9) aus einem hochzugfesten Material gefertigt ist 

16. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet dass das Kunststoffhauteil 
(45, 45') aus den nachfolgenden Kunstofrmaterialien 40 
oder einer Mischung aus diesen Materialien gebildet 
wird; Polyolefin-Kunstoffmaterialien, beispielsweise 
hochdichtes Polyethylen (HDPE), niederdichtes Poly* 
ethylen (LDPE), lineares niederdichtes Polyethylen 
(IIJDPE), Polyemylen-Tereph^ 45 
len (PP) oder Polybutylen-Terephthaiat (PBT), einem 
fluoroplaslischen Material, beispielsweise Polytelra- 
fluoroethylen (PTFE), Tetrafluoroethylen-Perfluor-Al- 
koxy-Erhylcn-Harz (PFA), Tctrafluorocthylcn-Hcxa- 
nuorpropylen-Harz (FEP), Tetrafluoroethylen-Ethylen 50 
(ETKE), einem Kunststoffmaterial wie Polyarnid (PA), 
Polyacetal (POM), Polyelher-Elher-Keton (PEEK), 
Poiycarbonat (PC), oder Acrylmttil-Butadien-Styren- 
Harz(ABS). 

17. Ein endoskopisches Instrument nach Anspruch 1, 55 
dadurch gekennzeichnet, dass die auBere Oberflache 
der Schraubenwicklung (7) aus den nachfolgenden 
Kunstoffmaterialien oder einer Mischung aus diesen 
Materialien gebildet wird: Polyolefin-Kunstoffmateria- 
lien, beispielsweise hochdichtes Polyethylen (IIDPE), 60 
niederdichtes Polyethylen (LDPE), lineares nieder- 
dichtes Polyethylen (LLDPE), Polyemylen-Terephlha- 
lat (PET), Polypropylen (PP) oder Polybutylen-Tereph- 
thaiat (PBT), einem fluoroplastischcn Material, bei- 
spielsweise Polytetrafluoroethylen (PTTE), Tetrafluo- 65 
roethylen-Perfluor-Alkoxy-Ethylen-Harz (PFA), Tetra- 
fluoroemylen-Hexafluorpropylen-Harz (FEP), Telra- 
fluoroethylen-Ethylen (ETFE), einem Kunststoffmate- 
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